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© Schalplatte fur Betonschalungen mit Kantenschutz und Eckverstarkung 

© Eine Schalplatte (10) fur Betonschalungen besteht aus ^ og 20 

einer weitgehend rechteckigen, vorzugsweise profilierten f 1 " 

Grund plane (12) aus Hob, einem Holzverbund Oder einem 
holzartigen Werkstoff und weist einen Kantenschutz (40) aus 
Kunststoff auf, der die Grundplatte (12) an deren Ksntenfla- 
che (20) in zumindest einem Eckbereich vollstandig uber- 
deckt. Die in einem Mittenschnrtt der Grundplatte (12) 
liegende Eck-Verlaufskurve (20, 22) der Kantenflachen ist in 
dam Eckbereich gegenuber der sonst vorhandenen Ecke von 
ca. 90° zuruckversetzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schalplatte fur Betonscha- 
lungert. 

Fur die Erstellung von Betonschalungen werden meh- 
rere Schalplatten, die iiblicherweise rechteckig sind, 
dicht aneinandergestoBen und in dieser Lage fixiert Bei 
der Ausbildung einer Schalflache durch eine Vielzahl 
derart nebeneinanderliegender Schalplatten ist es ins- 
besondere erforderlich, daB die Schalplatten nicht nur 
dicht aneinander anliegen, sondern auch an ihren Kan- 
ten im Bereich der Schalflache bundig anliegend ange- 
ordnet sind Solhen sich namlich kleine Fugen oder Ver- 
tiefungen zwischen einzelnen Schalplatten einstellen, so 
fuhren diese zu Wulsten oder Vorspningen im Beton 
der entstehenden Wande oder Decken, die aufwendig 
entfernt werden musseiL 

In der Technik wird fiir ein dichtes Anliegen der ein- 
zelnen Schalplatten insbesondere im Bereich der Ober- 
flache durch einen Kantenschutz aus Kunststoff ge- 
sorgt Zum Beispiel ist in dem DE-GM 93 08 016 eine 
Schaipiatte mit ein em Kantenschutz aus Weichkunst- 
stoff offenbart Bei einer derartigen Schalplatte hutzen 
sich die Kan ten deutlich langsamer ab als bei den in der 
Vergangenheit verwendeten Schalplatten aus Holz oder 
holzartigen Werkstoffen mit ungeschutzten Kanten. 

Fiir eine dauerhahe Verwendbarkeit der Schalplatten 
ist es jedoch erwiinscht, den Kantenschutz aus einem 
stabilen, harteren Kunststoff auszubilden. Fur die zuver- 
lassige Funktion von Schalplatten mit einem derartigen 
Kantenschutz ist insbesondere der sichere Verbleib des 
Kantenschutzes an der holzernen Grundplatte der 
Schalplatte zu gewahrleisten. Besondere Probleme be- 
reiten hierbei die Eckbereiche. 

Im Rahmen des Baubetriebs sind Schalplatten, insbe- 
sondere in den Eckbereichen, hohen mechanischen Be- 
lastungen ausgesetzt Es tritt namlich haufig der Fall auf, 
daB eine Schalplatte aus einer nicht unerheblichen Hone 
herabfallt Hierbei ist die Wahrscheinlichkeit, daB die 
Schalplatte zumindest teilweise auf eine Ecke fallt, gro- 
Ber als daB die Schalplatte mit einem ihrer Rander am 
Boden auftrifft 

Im Fall einer derartigen mechanischen Belastung in 
einem Eckbereich tritt an der Ecke im wesentlichen eine 
punktuelle Belastung auf, die in diesem Bereich zu we- 
sentiich hoheren Spannungen fuhrt als bei einer linien- 
oder flacbenhafte Beruhrung an einem der Rander. Des- 
halb ist bei den Schalplatten mit Kantenschutz gemaB 
dem Stand der Technik ein Abscheren oder AbreiBen 
des Kantenschutzes von der Grundplatte insbesondere 
in den Ecken nicht ausgeschlossen. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe (das technische 
Problem) zugrunde, eine Schalplatte, bestehend aus ei- 
ner Grundplatte aus Holz und einem Kantenschutz, zu 
schaffen, bei der die sichere Haftung des Kantenschutz- 
es auch in den Eckbereichen bei mechanischer Bela- 
stung gewahrleistet werden kann und die gleichzeitig 
mit geringem Aufwand hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des An- 
spruchs 1 geldst 

Demzufolge wird erfindungsgemaB die Grundplatte 
der Schalplatte so ausgebildet, daB die in ihrem Mitten- 
schnitt liegende Verlaufskurve ihrer Kantenflachen in 
dem Eckbereich, der von dem Kantenschutz uberdeckt 
ist, gegeniiber der sonst vorhandenen Ecke von ca. 90° 
zuruckversetzt ist Wenn die Kantenflachen der Grund- 
platte etwa in mittlerer Hone mit einer Nut versehen 
sind, so ergibt sich in dem Mittenschnitt selbstverstand- 
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lich eine Verlaufskurve, die dem Verlauf des Nutengrun- 
des entspricht, der jedoch vorzugsweise parallel zu der 
Verlaufskurve der Kantenflachen ausgebildet ist In je- 
dem Fall ist die erfindungsgemaBe Verlaufskurve in ei- 
5 ner Draufsicht auf die Schalplatte ebenso wie in einem 
Mittenschnitt zu erkennen, der nicht durch eine gegebe- 
nenfalls vorhandene Nut verlauft 

Der beschriebene gedachte Winkel wird von zwei 
Randern der Grundplatte gebildet, die zu dem Eckbe- 
io reich fuhren. ErfindungsgemaB enden diese beiden Ran- 
der jedoch in einiger Entfernung von dem Schnittpunkt, 
den sie im Bereich der Ecke bilden wurden. Zwischen 
den Enden der beiden Rander, die wie beschrieben nicht 
vollstandig bis zu der Ecke fuhren, ist die Kantenflache 
15 in einer Eck- Verlaufskurve ausgebildet, die verschie- 
denste Formen annehmen kann, aber im Bereich der 
Ecke, die durch die beiden Rander gebildet wird, von der 
Form eines Winkels von im wesendichen 90° abweicht 
Durch diese Ausbildung der in der Draufsicht zu er- 
20 kenn enden Randkurve der Grundplatte wird erreicht, 
daB zwischen der Ecke des Kantenschutzes, die fiir die 
Sicherstellung der Funktion der Schalplatte nach wie 
vor einen Winkel von 90° aufweist, und der Ecke der 
holzernen Grundplatte keine Belastungsspitzen auftre- 
25 ten. Zwar tritt bei einem entsprechenden StoB auf die 
Ecke des Kantenschutzes an dieser Stelle eine Punktbe- 
lastung auf, diese wird jedoch von dem Kantenschutz 
nicht nur auf den eng begrenzten Bereich an der Ecke 
der Grundplatte ubertragen, sondern wird vielmehr im 
30 Bereich der neuartig gestalteten Eck- Verlaufskurve 
Qber eine groBere Flache aufgenommen. Dadurch kon- 
nen StoBe auf die Ecke der Schalplatte im Bereich des 
Kantenschutzes weich abgefedert werden und fuhren 
nicht mehr zu einer Beschadigung der Ecke oder einem 
35 Ablosen des Kantenschutzes im Eckbereich, 

Ferner wird in dem Eckbereich die Zone vergroBert, 
in welcher der Kantenschutz, der aus einem harten 
Kunststoff, wie Polyurethan, besteht, ausgebildet ist In 
diesem Zusammenhang sind zur Unterscheidung gegen- 
40 uber dem bekannten Kantenschutz aus Weichkunststoff 
auch mittelharte als harte Kunststoffe bezeichnet 
Durch die flexiblen Eigenschaften derartiger Kunst- 
stoffe kann durch diese Materialansammlung, die durch 
die Zuriickversetzung der Eck- Verlaufskurve von der 
45 sonst vorhandenen 90° -Ecke moglich ist, eine hohere 
Flexibilitat und Belastbarkeit der Schalplatte in dem 
Eckbereich erreicht werden. 

Ferner sind durch die erfindungsgemaBe Ausbildung 
der Eck- Verlaufskurve der Grundplatte keine eigenen 
50 Verstarkungsteile in den Eckbereichen erforderlich. 
Dennoch konnen auch bei der erfindungsgemaBen 
Schalplatte Verstarkungsteile an die Grundplatte ange- 
bracht werden, wenn besondere Anwendungsfalle dies 
erfordern sollten. ErfindungsgemaB konnen zusatzliche 
55 Verstarkungsteile jedoch vermieden werden, und es 
kann bereits durch die beschriebene Zuriickversetzung 
oder Abweichung der Eck- Verlaufskurve der Kanten- 
flache der Grundplatte von der Form eines 90° -Winkels 
eine zuverlassige Verstarkung der Ecke erreicht wer- 
60 den, die ein Ablosen oder eine Beschadigung der Ecke 
im Baubetrieb verhindert 

Weiterhin ist die erfindungsgemaBe Schalplatte ge- 
geniiber holzernen Schalplatten mit eigenen Eckver- 
starkungen deshalb vorteilhaft, weil der Kantenschutz 
65 aus einem homogenen Material um die gesamte Platte 
herum und ohne Unterbrechung oder zusatzliche Ver- 
starkungen an den Ecken ausgebildet werden kann. Da- 
durch ist die Bildung jeglicher Kanten oder Vorspriinge 
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an den Obergangen zwischen einzelnen Teilen oder un- 
terschiedlichen Materialien der Grundplatte ausge- 
schlossen. Somit wird sichergestellt, daB mehrere ne- 
beneinandcrlicgcnde Schalplatten eine weitgehend 
gleichmaBige Oberflache bilden, so daB die entstehen- 
den Wande oder Decken ebenfalls eine gleichmaBige 
<' und glatte Betonoberflache aufweisen. 

Die Erfindung ist in gleicher Weise auf Schalplatten 
anwendbar, die keine rechteckige Form aufweisen. Ob- 
wohl eine rechteckige Form fur derartige Schalplatten 
ublich und gangig ist, ist es nicht auszuschlieBen und fur 
besonderc Anwendungsfalle moglicherweise ange- 
bracht, Schalplatten in Form von anderen Vielecken ais 
Rechtecken auszubilden. Hierbei kann ein Ablosen des 
Kantenschutzes im Bereich der Ecken in vorteilhafter 
Weise vermieden werden, wenn analog zu dem be- 
schriebenen Fall die Eck-Verlaufskurve der Kantenfla- 
chen der Grundplatte in dem Eckbereich von der Form 
eines beliebig bemessenen gedachten Winkels abweicht, 
der von zwei Randern gebildet wird, die zu der Ecke 
f uhren. Es ist also auch in diesem Fall gemaB der vorlie- 
genden Erfmdung vorteilhaft, wenn die beiden Rander 
in einiger Entfernung von ihrem Schnittpunkt, der ge- 
maB dem Stand der Technik die Ecke bildet, enden, und 
die beiden Enden durch eine beliebig gestaltete Kurve 
verbunden werden. Fur diesen Fall einer Schalplatte in 
Form eines allgemeinen Vielecks sind die unten be- 
schriebenen Ausfuhrungsformen der vorliegenden Er- 
findung analog ausfuhrbar. 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfmdung fin- 
den sich in den weiteren AnsprQchen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vor- 
liegenden Erfmdung ist die Eck-Verlaufskurve der Kan- 
tenflachen in Form einer Abschragung vorgesehen. Be- 
vorzugt verlauft diese Abschragung unter einem Winkel 
von 135° zu den beiden Randern, bzw. unter einem Win- 
kel von 45° zu der gedachten Fortsetzung des jeweili- 
gen Randes. In dieser Ausfuhrungsform ist die "Ecke" 
flachig ausgebildet was eine besonders gute Abfede- 
rung der Punktbelastung an der Ecke des auBen befind- 
lichen Kantenschutzes bietet Ferner ist eine derartige 
Abschragung der Ecke sehr einfach und wenig aufwen- 
dig herzustellen. 

GcmaB einer weiteren Ausfuhrungsform konnen 
zwei Abschragungen der beiden zu der Ecke fuhrenden 
Rander vorgesehen seiit die jeweils unter einem stump- 
fen Winkel zu dem jeweiligen Rand verlaufea Die bei- 
den Abschragungen bilden im Bereich der Ecke einen 
Winkel, der deutlich groBer ist als 90°, so daB durch 
diese Ausbildung der Eck-Verlaufskurve ebenfalls die 
beschriebenen vorteilhaften Effekte erreicht werden 
konnen- Besonders gunsug ist diese Ausfuhrungsform 
fur das Abfangen von StoBen, die nicht exakt in der 
Richtung der Winkelhalbierenden der Ecke auf die 
Schalplatte treffen. Durch die beidseitige Abschragung 
kann eine gute Aufnahme der StoBkrafte fiber die Fla- 
chen der Abschragungen erreicht werden. 

Eine gute Abfederung von beliebig gerichteten StoB- 
kraften bietet insbesondere eine weitere Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfmdung, bei der die "Ecke" in 
einer weitgehend viertelkreisformigen Rundung ausge- 
bildet ist Die auf die Ecke zu fuhrenden Rander gehen 
ohne Knicke in einen viertelkreisformigen Bogen uber, 
so daB eine besonders gleichmaBig verlaufende Ausbil- 
dung der abgerundeten Ecke und ein besonders weiches 
Abfedern von StoBen durch den um den Eckbereich 
herum ausgebildeten Kantenschutz erzielt werden 
kann. 
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Eine vorteilhafte Weiterentwicklung dieser Ausfuh- 
rungsform sieht vor, daB sich an die konvexe Krum- 
mung des Viertelkreisbogens zu beiden Seiten hin je- 
weils konkav gekrummte Abschnitte anschlieBen, die 

5 jeweils zu den beiden Randern der Grundplatte f uhren. 
In den beiden Schnittpunkten mit den Randern bildet 
die Tangente an die beiden konkav gekrummten Ab- 
schnitte mit dem jeweiligen Rand einen stumpfen Win- 
kel. Bei dieser Ausfuhrungsform ist gegenuber der oben 

io beschriebenen Ausfuhrungsform der viertelkreisformi- 
ge Kurvenabschnitt ein wenig nach innen, also von der 
Ecke der Schalplatte weg, versetzt Wie beschrieben, 
wird die Eck-Verlaufskurve von den Enden des Viertel- 
kreisbogens jeweils in einer Krummung, die zu der 

35 Krummung des Viertelkreisbogens entgegengesetzt 
ausgebildet ist, bis zu den beiden Randern der Grund- 
platte fortgefuhrt, auf die sie unter einem stumpfen Win- 
kel trifft 

Obwohl sich bei dieser Ausfuhrungsform eine (stump- 

20 fe) Kante zwischen dem geraden Rand und den beiden 
konkav gekrummten Abschnitten einstellt, wurden bei 
dieser Ausfuhrungsform die besten Ergebnisse fur die 
Belastbarkeit der Ecke erzielt Dies durfte darauf zu- 
ruckzufuhren sein, daB StoBe, die den Kantenschutz an 

25 der Ecke treffen, durch die viertelkreisformige Rundung 
zunachst in die Umgebung der Ecke abgeleitet und dort 
in vorteilhafter Weise durch die konkav ausgebildeten 
Abschnitte abgefedert werden. Die Kanten zwischen 
den Randern und den konkaven Abschnitten wirken 

30 zudem einem Abscheren des Kantenschutzes parallel zu 
den Randern entgegen. 

Bei alien beschriebenen Ausfuhrungsformen kann ei- 
ne besonders zuverlassige Eckverstarkung dadurch er- 
reicht werden, daB die Kantenflachen der Grundplatte 

35 in dem Eckbereich mit einer Nut versehen werden, die 
parallel zu der Oberflache der Schalplatte verlauft 
Hierbei kann bereits eine an den Kanten- oder Randfla- 
chen der Grundplatte ausgebildete Profilierung eine 
Nut etwa in der Mitte der Kantenflache aufweisen, die 

40 um die gesamte Schalplatte herum verlauft Besonders 
vorteilhafte Effekte fur die Festigkeit der Ecken wurden 
jedoch erreicht, wenn diese Nut in den Eckbereichen 
vertieft oder durch einen breiteren und tieferen Schlitz 
ersetzt wird. 

45 In diesem Fall ist es fur die Herstellung zweckmaBig 
und vorteilhaft, den Nutengrund parallel zu der Eck- 
Verlaufskurve der Kantenflachen auszubilden. Dadurch 
kann in einem Arbeitsgang mit einem geeigneten Werk- 
zeug die Gestaltung der Ecke und die Ausfrasung der 

so Nut durchgefuhrt werden. Die Nut kann V-formig aus- 
gebildet sein und weist bevorzugt eine Tiefe von 2£ bis 
10 mm auf. 

Generell wird fur die Grundplatte eine profilierte Ge- 
staltung der Kantenflachen bevorzugt Dies bedeutet, 

55 daB die Grundplatte, die im wesentlichen in der Form 
eines sehr flachen Quaders ausgebildet ist, Seitenflachen 
aufweist, die nicht vollig eben gestaltet sind, sondern mit 
einem beliebigen Profil versehen sind. Dadurch erhoht 
sich zum einen die Oberflache, uber die der Kanten- 

60 schutz an der Grundplatte haftet, und es wird insbeson- 
dere im Eckbereich eine zuverlassige Haftung des Kan- 
tenschutzes erreicht Zum anderen tritt der vorteilhafte 
Eff ekt auf, daB bei schiefen StoBen oder aufgebrachten 
Momenten der Kantenschutz in dem Eckbereich nicht 

65 fiber die glatte Kantenflache abschert, sondern durch 
die Vorspninge und Kanten der Profilierung sicher an 
der Grundplatte gehalten wird. 

Bei Verwendung einer profilierten Grundplatte wird 
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die Verlaufskurve der Kantenflachen, d. h. derjenige 
Kamenverlauf, der in einem auBerhalb einer eventuell 
vorhandenen Nut verlaufenden Mittenschnitt der 
Grundplatte liegt und in einer Draufsicht auf die Grund- 
platte als auBerster zu erkennen ist, durch die am weite- 5 
sten vorstehende Kante des Profils gebildet. Erfindungs- 
gemaB ist es diese Verlaufskurve, die in dem Eckbereich 
von der sonst vorhandenen 90° -Ecke zuriickversetzt 
ausgebildet wird. Weitere Kanten des Profils, insbeson- 
dere die Kanten zur Oberflache der Schalplatte, konnen 10 
weiterhin so ausgebildet sein, daB sie in dem Eckbereich 
einen rechten Winkel bilden. Dadurch wird erreicht, daB 
der Kantenschutz, der sich nach auBen hin an die Ober- 
flache der Grundplatte anschlieBt, in seiner Innenecke, 
also der Ecke zur holzernen Grundplatte hin, weiterhin 15 
einen rechten Winkel biidet 

Deshalb ist von auBen nicht zu erkennen, daB die 
Ecke in einem wesentlichen Teil der Dicke der Grund- 
platte von einem 90° -Winkel abweichend, insbesondere 
zuriickversetzt verlauft Dies ist aus Marketing-Ge- 20 
sichtspunkten durchaus erwunscht, weil sich dadurch 
das Aussehen des Produkts gegeniiber der bekannten 
Ausf uhrung nicht andert, und weil f erner fur den Benut- 
zer nichts auf eine vermeintliche Schwachung der Schal- 
platte durch die veranderte Ecke der holzernen Grund- 25 
platte hindeutet Deshalb wird bei Verwendung einer 
profilierten Grundplatte die Profilierung bevorzugt so 
ausgebildet, daB im Bereich der Oberflache die Rander 
der Grundplatte einen rechten Winkel zueinander bil- 
den, wahrend die profilierten Erhebungen der Kanten- 30 
flache in der Draufsicht von der sonst vorhandenen 
90°-Ecke zuriickversetzt sind und die vorteilhafte Ver- 
starkungder Ecke ermoglichen. 

Ferner wirkt es sich auf die Haftung zwischen dem 
Kantenschutz und der Grundplatte vorteilhaft aus, 35 
wenn zwischen diesen beiden Bestandteilen der Schal- 
platte eine Zwischenschicht ausgebildet ist Dadurch 
kann auch fur die Ecken eine hohe Festigkeit und ein 
sicherer Verbleib des Kantenschutzes an der Grund- 
platte erreicht werden. Demnach wird fur die erfin- 40 
dungsgemaBe Schalplatte bevorzugt, daB zwischen der 
Grundplatte und dem Kantenschutz eine Zwischen- 
schicht ausgebildet ist Diese Zwischenschicht ist so aus- 
gebildet, daB sie die Verbindung zwischen Kantenschutz 
und Grundplatte auch unter dem EinfluB von Wasser 45 
und/oder Laugen mil einer hohen Ablosekraft aufrech- 
terhalt, auch wenn sich die Grundplatte durch Quellen 
oder Schwinden verandert Die Zwischenschicht kann 
aus einer Polyurethan-, einer Polypropylen-, einer Poly- 
ethylen- oder einer PVC-Folie bestehen, die beidseitig 50 
mit einem Haftvermittler versehen sein kann. Zusam- 
men mit der erfindungsgemaBen Eckgestaltung kann 
durch eine derartige Zwischenschicht ein sicheres Haf- 
ten des Kantenschutzes, insbesondere an den Ecken, 
gewahrleistet werden. 55 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung soil ein 
Herstellungsverfahren zur Verfugung gestellt werden, 
das mit geringem Aufwand die Herstellung der erfin- 
dungsgemaBen Schalplatte ermoglicht 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch ein Verf ahren 60 
gemaB dem Anspruch 1 1 erreicht 

Demzufolge wird eine weitgehend rechteckige 
Grundplatte aus Holz, einem Holzverbund oder einem 
holzartigen Werkstoff zunachst zugeschnitten. An- 
schlieBend wird in einem Arbeitsschritt die Kantenfla- 65 
che der Grundplatte in den gewunschten Bereichen pro- 
filiert und die Verlaufskurve der Kantenflachen der 
Grundplatte in zumindest einem Eckbereich derart aus- 



gebildet, daB sie gegenuber der sonst vorhandenen 
90° -Ecke zuriickversetzt ist Gegebenenf alls wird ferner 
an die Kantenflachen der Grundplatte eine Zwischen- 
schicht angebracht 

AbschlieBend wird die Grundplatte zur Ausbildung 
des Kantenschutzes zumindest teilweise entlang der 
Randflachen mit einem Kunststoff, vorzugsweise Poly- 
urethan, umgossen. Mit Hilfe dieses Verfahrens ist die » 
Herstellung der erfindungsgemaBen Schalplatte mit ge- 
ringem Aufwand moglich. 

Nachfolgend wird die Erfindung beispielhaft anhand 
von mehreren in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fiihrungsformen naher beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt eines Randbereichs der er- 
findungsgemaBen Schalplatte in einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Eckbereich einer be- 
vorzugten Ausfiihrungsform der Schalplatte; 

Fig. 3 eine Draufsicht des Eckbereichs einer weiteren 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Schalplatte; 

Fig. 4 eine Draufsicht des Eckbereichs einer weiteren 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Schalplatte; 
und 

Fig. 5 eine Draufsicht des Randbereichs einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 1 
Schalplatte. 

Die in Fig. 1 gezeigte Schalplatte 10 besteht im we- 
sentlichen aus einer Grundplatte 12, einer Zwischen- 
schicht 30 und einem Kantenschutz 40. Ebenso wie die 
Zwischenschicht 30 ist auch die Profilierung der Grund- 
platte 12 in ihrem (in der Zeichnung oben befindlichen) 
Randbereich ein fakultatives MerkmaL Die Ausbildung 
einer Profilierung an den Kantenflachen der Grundplat- 
te 1 2 hat sich jedoch als vorteilhaft erwiesen. 

Hierbei sind gegenuber einer Grundplatte, die eine 
ebene Kantenflache im Bereich des vordersten Randes 
20 der gezeigten Grundplatte aufweist, zunachst an bei- 
den Oberflachen der Grundplatte 12 Ausnehmungen 
vorgesehen, die sich senkrecht von dem auBeren Rand 
20 der Grundplatte 12 erstrecken und bis zu einem inne- 
ren Rand 14 reichen. Die innerhalb der Dicke D der 
Grundplatte 12 liegenden Ecken, die durch die Ausbil- 
dung der Ausnehmungen entstanden sind, sind ferner 
gefast und fuhren zur Ausbildung einer weiteren Rand- 
kante 16. Mit anderen Wort en ist die Oberflache der 
Grundplatte 12 durch den Rand 14 begrenzt 

AuBerhalb des Randes 14 ist ein Steg ausgebildet, der V 
eine geringere Dicke als die Dicke D der Grundplatte 12 
aufweist Die Rander dieses Steges weisen jeweils eine 
Faseauf. 

Etwa in der Mitte der Dicke D der Grundplatte 12 ist 
eine Nut 18 ausgebDdet, die um alle Kantenflachen der 
Grundplatte 12 herum verlaufen kann und gemaB einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform der .erfindungsgemaBen 
Schalplatte im Bereich der Ecken vertieft ausgebildet 
ist Diese Vertiefung ware bei einem Querschnitt der 
Schalplatte in einem Eckbereich analog zu dem in Fig. 1 
gezeigten Querschnitt zu erkennen. 

In dem gezeigten Fall ist uber die gesamte Profilie- 
rung eine Zwischenschicht 30 ausgebildet An die Zwi- 
schenschicht 30 schlieBt sich um die Grundplatte 12 her- 
um der Kantenschutz 40 an. Der Kantenschutz 40 
schlieBt mit einer glatten Kantenflache 42 ab, an die zur 
Ausbildung einer Schalung eine entsprechende Kanten- 
flache des Kantenschutzes einer weiteren Schalplatte 
angelegt wird. 

Wie in Fig. 2 in der Draufsicht zu erkennen ist, bilden 
die Kantenflachen 42 des Kantenschutzes 40 an einer 
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Ecke der Schalplatte 10 einen weitgehend rechten Win- 
kel 44. Im Gegensatz dazu fuhren die Rander 20 der 
Grundplatte 12, die gemaB dem Stand der Technik eine 
in der Draufsicht zu erkennende Ecke von ca. 90° biiden, 
nicht bis zu ihrem Schnittpunkt Vielmehr enden die 5 
Randkurven 20 in einiger Entfernung von der Ecke und 
* sind durch einen Abschnitt 22 der Eck-Verlaufskurve 
verbunden, der gegenuber der sonst vorhandenen Ecke 
von ca. 90° zuruckversetzt ist, welche die beiden zu der 
Ecke fuhrenden Rander 20 biiden wurden, wenn man sie 10 
bis zu ihrem Schnitrpimkt fortsetzen wurde. 

Die infolge der Profilierung ausgebildeten Rander 14 
und 16 sind in dem Eckbereich nicht verandert Der 
Rand 16 ist zwar durch die besondere Ausbildung des 
Randkurvenabschnitts 22 in einiger Entfernung yon der 15 
Ecke abgeschnitten, der Rand 14 bildet jedoch in dem 
Eckbereich einen rechten Winkel 24. Dadurch wird er- 
reicht, daB sich das Aussehen des Kantenschutzes 40, 
der an der Oberflache der Schalplatte 10 zwischen den 
Randern 14 und 42 ausgebfldet wird, nach auBen hin 20 
trotz der neuanigen Gestaltung des Eckbereichs der 
Grundplatte nicht verandert Im Inneren der Schalplatte 
12 ist der auBerste Rand 20 jedoch neuartig gestaltet 
und sorgt fur eine hqhere Belastbarkeit der Schalplatte 
10 in dem Eckbereich. 25 

In Fig. 2 ist ferner der Nutengrund der Nut 18 gestn- 
cheh eingezeichnet, der in diesem Fall parallel zu der 
Eck-Verlaufskurve 22 in dem Eckbereich verlauft In 
dem gezeigten Fall ist die Nut 18 etwa 20 mm tief ausge- 
bildet Sie kann jedoch auch in den Eckbereichen 3 mm 30 
und an den Kanten 2,5 mm tief sein. Ferner enden die 
beiden auf die Ecke zufuhrenden Rander 20 etwa 20 mm 
vor ihrem gedachten Schnittpunkt, der gemaB dem 
Stand der Technik die 90° -Ecke biiden wurde. 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform der erfin- 35 
dungsgemaBen Schalplatte dargestellt, wobei der Ver- 
lauf der Randkante des Kantenschutzes aus Grunden 
der Obersichtlichkeit weggelassen wurde. Selbstver- 
standlich verlauft dieser Rand mit der Ausbildung eines 
weitgehend rechten Winkels im Eckbereich ebenso wie 40 
in Fig. 2 dargestellt. Dies gilt in gleicher Weise fur die in 
den ubrigen Figuren gezeigten Ausfuhrungsformen. 

ln Fig. 3 sind die auch bei dieser Ausfuhrungsform 
unverandert verlaufenden Rander 14 und 16 der profi- 
lierten Kantenflachen zu erkennen. Jedoch weichen die 45 
Rander 20 in dem Eckbereich von ihrer geradlinigen 
Form ab, indem sie jeweils mit einer flachen Abschra- 
gung 26 versehen sind. Die Abschragungen 26 biiden im 
Bereich der Ecke einen Winkel, der groBer ist als 90° 
und fur eine bessere Verteilung der StoBkrafte sorgt, die 50 
auf die Ecke des Kantenschutzes aufgebracht werden. 
Bei einer besonderen Ausgestaltung der gezeigten Aus- 
fuhrungsform mit den beiden Abschragungen 26 sind 
diese mit einer Steigung von 1 : 22 ausgebildet & h. daB 
die beiden Rander 20 in einer Entfernung von 1 10 mm 55 
von der Ecke derart abgeschragt sind, daB die Abschra- 
gung an der Ecke eine Tief e von 5 mm erreicht 

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsform en- 
den die auBeren Rander 20 der Grundplatte 12 ebenf alls 
in einiger Entfernung von ihrem (gedachten) Schnitt- eo 
punkt, und sind durch einen viertelkreisformigen Ab- 
schnitt 28 miteinander verbunden. In diesem Fall ist die 
durch die Rander 20 und den Abschnitt 28 gebildete 
Eck-Verlaufskurve, also in Form eines Kreisbogens ge- 
genuber der sonst vorhandenen 90° -Ecke zuruckver- 65 
setzt, die durch die beiden Rander 20 gebildet wurde, 
wenn man sie bis zu ihrem Schnittpunkt fortsetzen wur- 
de. Bei Schaiplatien mit gangigen Abmessungen kann 
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der Viertelkreisbogen 28 z. B. mit einem Radius von 
20 mm ausgebildet werden. 

Bei der in Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsform ist eben- 
falls ein viertelkreisformiger Abschnitt 28 zu erkennen, 
der jedoch bevorzugt einen kleineren Radius aufweist 
und von dem Eckbereich in Richtung des Mittelpunkts 
der Schalplatte 10 (also in der Zeichnung nach links und 
nach unten) versetzt ist An beide Enden des viertel- 
kreisformigen Abschnitts 28 schlieBen sich konkav ge- 
krumrnte Abschnitte 32 und 34 an, die jeweils unter 
einem stumpfen Winkel auf die Rander 20 treffen. Bei 
dieser Ausfuhrungsform sind also an dem Obergang 
zwischen den Randern 20 und den konkaven Abschnit- 
ten 32 und 34 stumpfe Kanten ausgebildet Trotz dieser 
Kanten konnten mit der gezeigten Eck-Verlaufskurve 
der Kantenflachen der Grundplatte 12, die in dieser Rei- 
henfoige eine konkave, konvexe und wieder konkave 
Krummung aufweist, sehr gute Ergebnisse fur die Be- 
lastbarkeit des Eckbereichs erzielt werdea Fur die ver- 
wendeten Radien hat es sich als vorteilhaft erwiesen, 
den viertelkreisformigen, konvex gekrummten Ab- 
schnitt 28 mit einem Radius von etwa 10 mm und die 
beiden konkav gekrummten Abschnitte 32 und 34 mit 
einem Radius von etwa 60 bis 65 mm auszubilden. 

Insbesondere durch diese Form der in einem Mitten- 
schnitt der Grundplatte 12 liegenden Eck-Verlaufskurve 
der Kantenflachen der Grundplatte 12 konnte fur die 
erfindungsgemaBe Schalplatte eine besonders hohe Fe- 
stigkeit des Eckbereichs erreicht werden. Dadurch ist 
der dauerhafte und zuverlassige Verbleib des Kanten- 
schutzes 40 an der Grundplatte 12 und die lange Ver- 
wendbarkeit der erflndungsgemaBen Schalplatte 10 
auch bei hoher mechanischer Belastung der Randberei- 
che gewahrleistet 

Patentanspruche 

1 . Schalplatte fur Betonschalungen, 

— bestehend aus einer weitgehend rechtecki- 
gen Grundplatte (12) aus Holz, einem Holzver- 
bund oder einem holzartigen Werkstoff, und 
mit 

— einem Kantenschutz (40) aus hartem Kunst- 
stoff, vorzugsweise Polyurethan, der die 
Grundplatte (12) an deren Kantenflachen in 
zumindest einem Eckbereich vollstandig uber- 
deckt, 

— bei der die in einem Mittenschnitt der 
Grundplatte (12) liegende Verlaufskurve (20, 
22, 26, 28, 32, 34) der Kantenflachen der 
Grundplatte (12) in dem Eckbereich gegen- 
uber der don sonst vorhandenen Ecke von ca. 
90° zuruckversetzt ist 

2. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eck-Verlaufskurve in Form einer 
Abschragung (22) ausgebildet ist, die vorzugsweise 
unter einem Winkel von 135° zu den beiden zur 
Ecke fuhrenden Randern (20) verlauft 

3. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eck-Verlaufskurve in Form einer 
Abschragung (26) beider Rander (20) in der Nahe 
der Ecke ausgebildet ist, die unter einem stumpfen 
Winkel zu dem jeweiligen Rand (20) der Grund- 
platte (12) verlauft 

4. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eck-Verlaufskurve als eine weit- 
gehend viertelkreisformige Rundung (28) der Ecke 
ausgebildet ist 
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5. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eck-Verlaufskurve ausgchend 
von dem einen Rand (20) der Grundplatte (12) in 
der Nahe der Ecke unter einem stumpfen Winkel 
zunachst konkav (32), anschheBendkonvex (28) und 5 
daran anschlieBend konkav (34) gekrummt ist, und 
der zweite konkav gekrummte Abschnitt (34) einen 
stumpfen Winkel mit dem anderen Rand (20) bildei. 

6. Schalplatte nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB die Grund- io 
plane (12) in dem Eckbereich mit einer senkrecht 
zur Kantenflache ausgebildeten Nut (18) versehen 
ist, wobei der Nutengrund vorzugsweise parallel 
zur Eck-Verlaufskurve (20, 22, 26, 28, 32, 34) der 
Kantenflache in dem Eckbereich veriauft J5 

7. Schalplatte nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nut (18) V-formig ausgebildet ist 

8. Schalplatte nach einem der Anspriiche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (18) 1 bis, 
20 mm, vorzugsweise 3 bis 10 mm tief ausgebildet 2 o 
ist 

9. Schalplatte nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Grund- 
platte (12) im Querschnitt an ihren Kantenflachen 
zumindest teilweise profiliert ist 25 

10. Schalplatte nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
der Grundplatte (12) und dem Kantenschutz (40) 
eine Zwischenschicht (30) ausgebildet ist, die so- 
wohl zu der Grundplatte (12) als auch zu dem Kan- 30 
tenschutz (40) eine haftende Verbindung ergibt 

31. Verfahren zur Herstellung einer Schalplatte 
nach einem der vorstehenden Anspriiche, gekenn- 
zeichnet durch die Schritte: 

a) Zuschneiden einer weitgehend rechteckigen 35 
Grundplatte aus Holz, einem Holzverbund 
oder einem hoizartigen Werkstoff, 

b) Profilierung der Kanienflachen der Grund- 
platte und Ausbildung der gegenuber der 
Form eines gedachten 90° -Winkels zuruckver- 40 
setzten Verlaufskurve der Kantenflachen der 
Grundplatte in zumindest einem Eckbereich, 

c) gegebenenfalls Aufbringen der Zwischen- 
schicht 

d) UmgieBen der Grundplatte an zumindest 45 
einem Eckbereich mit einem Kunststoff, vor- 
zugsweise Polyurethan, zur Ausbildung eines 
Kantenschutzes. 
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